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Source : Les Industries du Plâtre 
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Repère n°2  
Trémie d’alimentation et de régulation :  
Equipée d’un rotor pour réguler le débit  
L’objectif est de réguler le flux en sortie pour faciliter le 
travail sur la table de tri et alimenter de manière régulière 
le reste des équipements  (broyeurs, trommel) 

Etape n°1  

Pré broyage et alimentation de la ligne  

Repère n°1 
Emotteur à double rotors :  
- 2 rotors constitués d’une succession de barreaux.  
- 2 groupes de commande constitués chacun d’un motoréducteur  
Fonctionnement  
Vitesse de rotation lente, variable par rotor. 
L’objectif est de préparer la matière pour le tri sans générer de 
fines. 
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Repère n°3 
Convoyeur sortie trémie  

Repère n°4 
Convoyeur d’alimentation table de tri  

Repère n°5 
Convoyeur accélérateur pour répartition sur la table de tri  

Repère n°9 
Convoyeur d’évacuation des ferreux   

Etape n°2 

Tri et séparation   
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Vue intérieure de la cabine de tri   

Repère n°6 
Table de tri :  

Possibilité de placer 4 trieurs en salle de tri. 

Séparation des indésirables type : bois, plastiques métaux non ferreux et 
DIB divers. 

Repère n°7 
Séparateur magnétique :  

1 OVERBAND + 1 poulie magnétique pour la séparation des 
ferreux.  

Etape n°2 

Tri et séparation   
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Repère n°8 

Broyeur à cylindres dentés :  

2 cylindres dentés en quinconce et s’interpénétrant,  

Fonctionnement  

La matière passe entre les 2 cylindres dont 

l’écartement varie entre 5 et 30mm, 

La matière est donc « écrasée » ce qui permet de 

séparer le plâtre du papier sans réduire la 

granulométrie du papier. 

Le réglage de l’écartement des cylindres est obtenu 

par vis et contre-écrou avec jauge d’écartement fixe 

graduée afin de faciliter le réglage. Une butée soudée 

permet d’éviter tout rapprochement accidentel 

excessif des cylindres (en cas d’oubli du contre-écrou 

par exemple).  

Caractéristiques techniques  

- acier au carbone peint  

- poids approximatif : 8000 kg  

- cylindres à dentures arrondies : Ø 400 x L 1500mm  

- écartement : 5-30mm  

- vitesse de rotation à 50 Hz : 340rpm  
- puissance installée : 2 x 15 kW 

Etape n°3 

Broyage primaire 
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Repère n°18 et 19 
Convoyeur d’alimentation broyeur secondaire  

Repère n°20 

Broyeur à cylindres cannelés, machine de fabrication 

similaire au premier broyeur 

Caractéristiques techniques  

- 2 cylindres rainurés, en fonte coulée par 

centrifugation, dureté de 500-600 HRB, sur des arbres 

emboutis en acier.  

- brosses de nettoyage (réglage manuel)  

- poids approximatif : 2800 kg  

- cylindres à denture plates : Ø 320 x L 700mm  

- écartement : 4-20 mm  

- vitesse de rotation à 50 Hz : 420 rpm  

- puissance installée : 2 x 7.5 kW 

 

Etape n°4 

Broyage secondaire  
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Repère n°10 et 11  

Convoyeurs d’alimentation trommel  

Repère n°12 

Crible trommel :  

Possibilité de réaliser 3 fraction + 1 refus 

- 0-5 mm 
- 5-20mm 
- 20-60mm  

Repère n°13  

Convoyeur de récupération des 0-5mm 

Équipé d’un système d’épuration du gypse, 

Le convoyeur est équipé d’un ensemble de 

balistique et aéraulique pour capter les isolants 

légers (type polystyrène ou laine minérale) 
présents dans le flux   

Repère n°14 

Convoyeur de stockage de la fraction 0-5mm 

Repère n°14 
Convoyeur de stockage de la fraction 5-20mm 

Etape n°5 

Criblage  
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0-5mm 
5-20mm 

20-60mm 

Entrée 

matière  

Sortie refus +60mm 

Stock 

plâtre 
« épuré» 

Retour vers 
broyeur affineur  

Convoyeur équipé d’un 

système d’épuration du 
gypse  

Etape n°5 

Criblage – 2 modes de 

fonctionnement sont possibles   

Production de 0-5mm 
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Etape n°5 

Criblage – 2 modes de fonctionnement sont possibles   

Production de 0-5mm et de 5-20mm 

0-5mm 
5-20mm 20-60mm 

Entrée matière  

Sortie refus 

+60mm 

Stock 

plâtre 

« épuré » 

Retour vers broyeur 

affineur  

Convoyeur équipé d’un 

système d’épuration 
du gypse  
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Benne polystyrène  
Benne papier 

Repère n°21 
Convoyeur d’évacuation des 
refus.  

Repère n°22 
Convoyeur balistique pour la 
séparation du papier et du 

polystyrène. 

Etape n°6 

Tri des refus  
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Etape n°7 

Stockage produit fini  

Produit fini  

0-5mm 

Produit fini  

5-20mm 

Produit fini  

0-5mm 
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